
附件1
2024年常州市科技计划（“揭榜挂帅”专项）重大技术需求榜单
	序号
	单位名称
	技术需求名称
	榜额
（万元）
	技术需求
	考核的关键技术指标

	1
	当升科技（常州）新材料有限公司
（联系方式：13961111296）
	锂电池正极材料固相反应匣钵内壁洁净清除技术及智能装备开发
	275
	研究并开发匣钵自动清扫并达到清扫出物料金属异物达标的自动化清扫设备，研究需求如下:
1.针对匣钵内残留正极材料的烧结结痂特点，研究适于钵底和侧面结痂粉体的粉碎、清扫、吸除方法。
2.结合行业内对于金属异物管控要求，研究开发非金属材质清扫工具或装置。
3.根据粉尘漂浮特点，设置合适的吸附工装和设备，保证匣钵内清扫后物料达到残余量要求和不产生外部遗留粉尘。
	1.实现全自动进钵、清扫、收集、出钵功能，匣钵运行期间无卡顿及运行倾斜情况；
2.匣钵内物料清理后达到报废要求，平正面无物料残留，匣钵圆弧位置，物料残留量≤5g；
3.清理出的物料金属含量＜100ppm，无肉眼可见异物；
4.清扫过程中粉尘外溢量≤5g，肉眼看不见扬尘，设备表面和附近地面无明显粉尘落尘。

	2
	常州裕能石英科技有限公司
（联系方式：18551651553）
	半导体大尺寸单晶硅用高纯石英坩埚品质控制工艺及装备开发
	358
	为解决大尺寸硅片生长过程使用石英坩埚存在问题，研究开发高纯石英坩埚品质控制工艺及装备，研究开发需求如下：
1.开发精细化的控制技术，消除石英坩埚表面气孔；
2.开发一种可降低单晶硅的碳污染及针孔产生率的石英玻璃坩埚及其制造方法；
3.采用天然石英或者合成石英技术，达到坩埚内壁表面在晶体生长前气泡为零，甚至在晶体生长后气泡为零，充分保证大直径单晶高产稳产的需求；
4.开发独特的石英砂纯化工艺。用合成石英砂代替天然石英砂，改进石英砂的颗粒和高纯度。
	1．石英玻璃坩埚的涂布膜及坩埚基体的距内表面的深度为0μm～300μm的范围内的平均碳浓度为1.0×1012原子/cc以上且3.0×1019原子/cc以下。
2．涂布膜中的平均碳浓度及坩埚基体的距内表面的深度为0μm～300μm的范围内的平均碳浓度均优选为1.3×1016原子/cc以下。此外，坩埚基体的距内表面的深度为300μm以上且2000μm以下的范围内的平均碳浓度优选为1.1×1019原子/cc以下。
3．测定坩埚底部的5点的碳浓度时的变动系数优选为1.1以下。
4．石英坩埚提拉出的单晶硅的碳浓度(相对值)为80。并且，单晶硅中的针孔数较少。单晶硅的成品率为87.0%，结果良好，超过80%。
5．石英坩埚表面的微气泡能得到较好的改善，其空烧后微气泡膨胀不超过7-10%。
6．出水温度在55度以下，最大温差3度以下。

	3
	常州岚玥新材料科技有限公司
（联系方式：18661229191）
	高性能泛半导体碳化硅舟材料特性研究项目
	500
	开发高纯、高寿命、高性能碳化硅陶瓷材料及碳化硅晶舟的具体需求如下：
1.开发碳化硅粉体和碳化硅舟提纯工艺，优化配方，制备高纯度碳化硅陶瓷材料；
2.采用高纯度的碳化硅原料，优化原料配方，提高材料致密度，制备具有高耐热性能的碳化硅陶瓷材料；
3.优化烧结工艺曲线，控制烧结温度、压强、流量等关键因素，促进颗粒间物质的扩散和结合，使碳化硅舟获得更高的碳化硅含量和密度；
4.添加第二相材料控制热膨胀系数，适量添加烧结助剂，进行适当表面处理来提高碳化硅舟的抗热震性能，进一步提高碳化硅舟的强度；
5.通过合理的设计材料的纯度、致密度、抗腐蚀、抗热震性能，提升碳化硅晶舟的使用寿命。
	1.纯度：陶瓷晶舟纯度＞99.9%，碳化硅含量＞90%。
2.耐高性：在1500℃下可以正常使用。
3.密度：密度≥3.10g/cm3。
4.抗热震：可承受急剧的温度变化，抗热冲击，耐急冷急热，性能稳定。
5.强度：抗折强度＞200MPa。
6.使用寿命：使用寿命＞3年。

	4
	江苏海鋆自动化技术有限公司
(联系方式：15961228777)

	基于泵驱相变流的高热流半导体芯片热管理系统的研究与开发
	300
	研究并开发高热流半导体芯片热管理系统，研究需求如下：
1. 高热流半导体芯片热管理系统的可行性技术方案；
2. 高热流半导体芯片液冷系统设计及优化方法；
3. 高热流半导体芯片热管理系统的实验、检测方法；
4. 高热流半导体芯片热管理系统整套实验系统样机；
5. 提供高热流半导体芯片热管理系统的数模及仿真方法。
	1. 额定环境工况（25℃）下，模拟芯片发热功率不小于2kW，表面温度可控在70℃以下，热流密度不低于100W/cm2；
2. 在环境温度45℃下，模拟芯片发热功率不小于2kW，热源表面温度可控在70℃以下；
3. 在环境温度-40℃，系统启动无障碍；
4. 整体管理实验系统应具备以下功能：热源功率可调；循环泵转速可调；系统温度、压力、功耗可测；测控系统人机交换友好。

	5
	江苏道金智能制造科技股份有限公司
(联系方式：15195013121)
	大丝束碳纤维制备用高效预氧化炉成套装备关键技术开发
	300
	研究并开发具有自主知识产权的大丝束碳纤维制备用高效预氧化炉成套装备关键技术，研究需求如下：
1. 准控温、高效降本的预氧炉加热热源系统方案；
2. 算流体力学仿真与实验测量技术，开发炉内预氧化区均匀布风方法；
3. 氧炉内粉体特性，基于多相流理论开发高效低阻除尘技术；
4. 氧炉智能温控及防火运行系统方案。
	1．预氧化炉启动升温速率≥2℃/min；
2．预氧化炉工作温度150-300℃；
3．炉内预氧化工作区特征截面温度偏差≤±3℃；
4．循环热风风速0.5-3Nm/s（可调）；
5．炉内预氧化工作区特征截面风速不均匀度≤±30%；
6．天然气直燃型预氧化炉能效≥75%；
7．加热区阻力≤450Pa；
8．循环热风进风粉尘浓度≤20mg/Nm3； 
9．形成标准样机1台套，布丝宽度≥1000mm，炉膛宽度≥1200mm；
10．协助发榜方申请发明专利≥2件。

	6
	江苏华丽智能科技股份有限公司
(联系方式：19851910805)
	立体肉鸡笼养场无人化服务机器人中数据分析/处理技术和构建健康模型技术开发研究
	210
	研究并开发立体肉鸡笼养场巡检机器人，研究需求如下：
1. 立体笼养肉鸡健康感知指标体系及数据库；
2. 立体肉鸡笼养舍环境（温/湿度、风速等）和鸡只健康在线检测的服务机器人；
3. 机器人检测到的数据进行后续处理的技术；
4. 构建基于多维度感知的肉鸡环境与健康预警模型的技术；研发集感知、环控和预警于一体的精准管控系统。
	1. 肉鸡环境信息、健康信息等数字化采集技术3-4项；
2. 呈现立体肉鸡笼养的环境场数据，并构建肉鸡环境预警模型，精度达到90%以上；
3. 巡检机器人采用的感知设备2-3种，主要指标达到国际同类产品先进水平；
4. 肉鸡健康模型，精度达到90%以上；
5. 肉鸡养殖智能化管控系统平台1个；
6. 使用项目研发的肉鸡立体笼养健康监测预警及环境调控解决方案，实现肉鸡养殖环境的精准管控，使肉鸡死淘率降低3%以上，提升人均效率10%。

	7
	中铁建电气化局集团轨道交通器材有限公司
（联系方式：18206121739）
	时速400公里高速铁路接触网零部件关键技术研究
	750
	本项目对时速400公里高速铁路的接触网零部件进行系统研究，研究需求如下:
1.针对接触网零部件失效形式进行理论分析，聚焦失效关键因素；
2.针对相关接触网零部件结构方案提出指导性意见，研制出满足相应技术要求的定位装置、整体吊弦、中心锚结线夹、下锚补偿装置等零部件；
3.编制时速400公里高速铁路接触网零部件技术条件。

	1.腕臂和定位装置：接触悬挂垂直工作荷载≥4.0kN，承力索座处水平工作荷载≥3.0kN，接触线水平工作荷载≥3.0kN。
2.整体吊弦：垂直工作荷载≥1.3kN，整体拉伸破坏荷载≥3.9kN，与接触线及承力索之间的滑动荷载≥1.0kN，与吊弦线之间的滑动荷载≥2.0kN，振动疲劳寿命≥200万次。
3.承力索中心锚结线夹：工作荷载≥承力索额定工作张力的1.05倍；与承力索及承力索中心锚结绳之间的滑动荷载≥承力索额定工作张力的1.05倍。
4.下锚补偿装置：工作荷载≥37kN，破坏荷载≥113kN，浸沥青型复合材料补偿钢丝绳综合拉断力≥75kN，疲劳试验20000次后，补偿绳破断值≥67kN。
5.协助发榜方申请发明专利1-2 项。

	8
	江苏莱宝电力股份有限公司
(联系方式：18661237906)
	统一电能质量调节器装置研制
	300
	研究并开发统一电能质量调节器（UPQC）装置样机，用于配电网或微电网系统电能质量治理，研究需求如下：
1.容量配置优化与多功能可变拓扑结构设计，降低产品成本；
2.电能质量检测分析与综合补偿控制策略研究，具备实时电压补偿，谐波抑制等电能质量综合治理功能，能够全面提升电网质量；
3.UPQC样机研制及物理验证，各项测试技术指标达到国家电能质量标准要求，样机适用于后续产业化。
	1.联结模式：支持多模块并联；
2.电压输入范围：-15%~15%，电压畸变率<1%；
3.功率因数达0.99，系统效率达到98%；
4.谐波次数1至79次谐波（可进行选配）；滤波效率达到98%(特征谐波)；
5.噪声等级<60dB(100%负载)；
6.发表学术论文1-2篇，申请发明专利1-2项。

	9
	江苏高凯精密流体技术股份有限公司
(联系方式：13775079692)
	电容式真空计金属膜片应力分析及曲面挠度测量装置研发
	350
	完成电容式真空计金属膜片应力分析及曲面挠度测量装置研发,具体需求如下：
1.开发可精密调节的膜片张紧装置，实现张力均匀、可调。
2.研制膜片焊接系统，焊接熔深对标竞品，真空状态下无泄漏。
3.分析研究膜片张紧状态下的应力应变，并建立膜片形变与真空度的动力学模型。
4.研发膜片曲面挠度测试系统，实现真空下曲面变形量的精密测量。
	1.膜片张紧力在100-300N之间可调，控制精度±2N；
2.焊接成品漏率＜10^-11P.m3/sec；
3.曲面形变测量精度0.5μm；
4.真空度分辨率＜1Torr。

	10
	常州凯鹏液流器材有限公司
（联系方式：13861213262）
	动力电池热管理系统关键技术研发
	350
	研究并开发考虑多物理场耦合的动力电池热管理系统关键技术，研究需求如下：
1.针对某型动力电池系统进行整体方案设计，结合电池模组的成组形式，完成电池热管理系统结构设计，建立热管理系统的流场和温度场计算模型，采用 CFD软件对热管理系统进行流场和温度场仿真分析，对热管理系统冷却液偏流率进行评估，优化热管理系统流道结构形式，保证热管理系统偏流率满足设计目标要求。
2.分析影响热管理系统散热效果的主要因素，探讨冷却液温度、冷却液流量、电芯的初始温度对热管理系统散热效果的影响规律，进行热管理策略的优化设计，保证动力电池组的最高温度和各电池单体之间的温差满足设计要求。
3.根据所建立的热管理控制策略，制定动力电池系统温度场测试方案，结合实际应用工况，搭建动力电池系统温度场试验平台进行温度场测试，通过分析测试数据，验证热管理系统的散热性能是否满足设计目标要求。
	1.散热模块要求制冷功率达到6KW以上，出水温度控制在10-25℃之间。
2.加热模块要求加热功率达到8kw以上，出水温度控制在45-65℃之间。
3.冷却阶段，最高温度控制在电池的允许范围之内，最大温差控制在5℃以内。
4.加热阶段，最低温度的平均温升速率不超过0.6℃/min，确保加热过程的稳定性和安全性，最大温差控制在6℃以内。

	11
	常州澳弘电子股份有限公司
（联系方式：13801500319）
	应用于新能源汽车快充充电桩的超厚铜多层印制电路板的研发
	300
	研究并开发应用于新能源汽车快充充电桩的超厚铜多层印制电路板（PCB），研究需求如下：
1.蚀刻技术研究。研究不同蚀刻方式对蚀刻因子、线宽和线形等参数的影响，开发适合产业化的超厚铜蚀刻技术，解决超厚铜蚀刻的难题；
2.层压技术研究。通过工程设计及压合设计，优化材料选择和层压工艺参数，解决超厚铜PCB层压中的白斑、分层和均匀性差等业界难题，确保层压的质量和稳定性；
3.钻孔技术研究。开展超厚铜PCB钻孔的缺陷研究，找出钻孔缺陷的影响因素，改善钻孔质量，形成超厚铜PCB钻孔技术方案；
4.阻焊技术研究。基于油墨特性及阻焊流程分析，开展超厚铜PCB阻焊工艺设计，实现高质量阻焊；
5.开展超厚铜多层印制电路板产品在快充充电桩中的应用研究。
	1.铜厚不小于12oz，层数4~8层，成品板翘曲度不高于0.7%；
2.阻焊层无起皱、气泡等问题，绝缘电阻值不小于500MΩ；
3.热应力测试：成品置于288±5 ℃的温度中，浸锡10~11 s，重复3次，无内层分离、孔壁铜层剥离、阻焊脱落等现象发生；
4.回流焊测试：无铅回流焊测试6次，无内层分离、孔壁铜层剥离、阻焊脱落等现象发生；
5.其它性能满足应用需求；
6.提供全套技术开发资料，申请发明专利不少于2件。

	12
	常州光辉化工有限公司
（联系方式：15851961961）
	轨道交通和新能源汽车高速变频电机用聚酰亚胺特种涂料制备关键技术
	220
	面向轨道交通和新能源汽车电机线圈绝缘，开发高性能聚酰亚胺特种涂料，研究需求如下：
1.在公司现有环氧树脂涂料基础上开发聚酰亚胺/环氧特种树脂涂料，开展聚酰亚胺涂料树脂的合成制备研究；
2.分析研究聚酰亚胺树脂体系分子结构及配方等对涂层热性能和电气性能的影响；
3.开发1-2种综合性能优异的聚酰亚胺改性特种树脂涂料，协助申请发明专利2件。
	1.涂层玻璃化温度>300℃，热分解温度>500℃。
2.涂层极限氧指数>50%。
3.涂层电气强度>150kV/mm。
4.涂层耐电晕时间>200h（50Hz和20kV/mm）。
5.涂层附着力达到1级以上。

	13
	常州汉森机械股份有限公司
（联系方式：13861148738）
	农田残膜高质高效机械化回收技术研发与装备应用
	500
	研究并开发一种自走式残膜回收机，研究需求如下：
1.整机实现自行走底盘与残膜回收各工作部件有效结合，研发秸秆粉碎还田、残膜回收、清杂、打包和收集于一体的农田残膜高质高效机械化回收装备；
2.残膜回收工作部件可实现方便安装与拆卸；
3.自走式底盘可实现与喷杆喷雾机有效结合。
	1.表层拾净率≥92%；
2.捡拾器缠膜率≤0.5%；
3.作业速度≥8Km/h；
4.残膜中秸秆重量占比≤10%。
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	常州市宏发纵横新材料科技股份有限公司
（联系方式：13601590471）
	碳纤维表面处理机理及产线模拟优化的开发
	200
	本项目研究碳纤维表面活性官能团调控机理，开发兼顾纤维的表面结构、处理效率、处理成本、界面质量和表面含氧官能团等关键参数的高效碳纤维阳极氧化工艺，以提升碳纤维和树脂的结合能力，具体研究需求如下：
1．进行碳纤维微观结构解析和复合材料界面性能验证，在分子结构和微纳米形貌层面上明确碳纤维在不同电解质中的电化学表面改性规律，提高碳纤维电化学表面处理机理的可靠性和准确性。
2．通过控制通电量、阳极电势、走丝速度、电解质类型等参数和优化电解池结构，优化现有碳纤维阳极电解参数，形成高效可控的碳纤维表面处理工艺，实现碳纤维表面引入氧含量、粗糙度其复合材料界面性能的定量控制。
	将表面处理后碳纤维（结合合适的上浆剂）进行缠绕，碳纤维成品进行缠绕，后用环氧树脂(Hexion1040/1048)进行真空灌注，制得纤维质量含量70±3%的单向碳纤维复合材料，测试其层间剪切及90°方向拉伸性能，满足如下指标:
1.湿法 T400 25K 碳纤维缠绕板层间剪切强度>60MPa，90°方向拉伸强度>50MPa;
2.湿法T400 50K碳纤维缠绕板层间剪切强度>55MPa，90°方向拉伸强度>45MPa;
3.使用单丝拉伸计算Weibu1l 模量的方法考察碳纤维单丝拉伸强度，所有类型碳纤维单丝拉伸强度相比电解前损失不超过5%;
4.使用 T400级碳纤维经过拉挤工艺制成拉挤碳板后，满足如下:在纤维体积含量66%的条件下，层间剪切强度>70MPa，90度方向拉伸强度>55Mpa，板材与织物间层间断裂韧性G1CTypeI型初始值>190J/m2(匹配环氧灌注树脂)，G1CTypeI型初始值>250J/m2、扩展值>500J/m2(匹配乙烯基树脂)，G1CTypeI型初始值>190J/m2、扩展值>250J/m2(匹配乙烯基树脂)。

	15
	江苏普拉迪数控科技有限公司
（联系方式：15221648337）
	大扭矩高速高精度双摆角五轴铣头关键技术研发
	380
	研制具有自主知识产权的A/C双摆角高精度五轴铣头，研究需求如下：
1．开展A/C双摆角高精度五轴铣头轻量化设计与结构分析，研究整机固有特性和在铣削力作用下的稳态响应，优化结构；优化轴承油气润滑装置结构，保证定时定量润滑，实现主轴最高转速≥18000rpm。
2．研究电机+内置式电机运动控制的双电机驱动技术，优化气压钳夹刹车结构与电机控制联动节拍，提高重复定位精度。
3．研究双摆角铣头热变形特性与温度补偿技术，建立变形量与铣头温度之间的关系模型，对热变形进行补偿。
4．开发试制高速高精度A/C双摆角五轴铣头，并在数控机床上进行装机测试，结合测试过程数据，进行优化。
	1.开发出1种高精度五轴铣头，主轴：最大转速≥18000rpm，最大扭矩90Nm/S1，111Nm/S6；A轴：最大转速≥60rpm，最大扭矩≥1420Nm，定位精度±5″；C轴：最大转速≥60rpm，最大扭矩≥1520Nm，定位精度±5″；
2.突破1项核心关键技术：A/C轴双摆角高精度五轴铣头设计开发技术；
3.搭载数控机床，加工“S曲面”、“半球”等典型件2种以上，最大加工误差≤±0.03mm。
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	常州一步干燥设备有限公司
(联系方式：13775085098)
	动力电池隔膜材料干燥关键技术研发及应用
	400
	研究动力电池隔膜材料干燥关键技术，并开发先进隔膜材料干燥工艺及装备：
1.关键理论技术研究：研究干燥过程中温度、湿度、风速等因素对隔膜材料的影响及机制，为隔膜材料干燥工艺及设备开发提供理论依据。
2.关键工艺技术研究：围绕材料选择、工艺优化、生产效率以及节能环保等方面，研究隔膜材料干燥关键技术，有效地去除隔膜中的水分，提高干燥效率。
3.关键控制技术研究：围绕隔膜材料先进干燥工艺技术开展精准控制技术研究，实现干燥过程产品的稳定性及产品生产的连续性。
	1.构建动力电池隔膜材料干燥工艺参数模型1套，该模型能够为隔膜材料及类似材料干燥工艺设计提供理论指导。
2.构建动力电池隔膜材料先进干燥工艺方案1项，同等工况下，该方案效率提升10%以上。
3.基于先进隔膜材料工艺，制定精准控制方案，开发基于本项关键技术的干燥装备1套：
（1）每小时干燥蒸发量≥10kg/h；
（2）干燥物料粒径D50≤10μm；
（3）干燥进风温度不高于150℃；
（4）产品出风温度不高于70℃； 
（5）物料产品终水分≤1%。
4.申请发明专利1-3项。
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	江苏康进医疗器材有限公司
(联系方式：13815061526)
	EVA基生物可降解材料制备医用细胞培养袋关键技术研发
	500
	EVA基生物可降解材料制备医用细胞培养袋关键技术研发，技术需求如下：
1.EVA基生物可降解材料制备薄膜技术。筛选与医用级EVA物理相容性高的生物可降解材料，确定优化配比；开发基于EVA生物可降解材料制备薄膜关键工艺技术，薄膜厚度0.1mm±0.01mm，力学性能及透气率符合国家标准。
2.细胞培养袋体焊接关键工艺技术。开发EVA生物可降解袋稳定焊接工艺技术。袋体焊接边、配件或导管焊接处整齐，无明显褶皱；焊接出的成品能够耐受50kPa的水压，15min内无任何泄漏；加工后的袋体不能发生材料变性。
3.培养袋培养细胞效能分析。细胞培养密度不低于5×105个/mL,细胞培养周期不低于7天，细胞存活率不低于90%。
4.细胞培养袋中试示范线建设。开发EVA基生物可降解材料制备薄膜及袋体关键焊接工艺及装备，并建设细胞培养袋中试示范产线。
	1.开发出EVA基可生物降解细胞培养袋薄膜制备及袋体关键焊接工艺技术；
2.培养袋薄膜厚度0.1mm±0.01mm，抗张强度≥25MPa，断裂伸长率≥200%，要求氧气透过率＞1500cm3/(m2·24h·0.1Mpa)、水蒸气透过量＜10g/(m2·24h)；
3.培养袋焊接处承受50kPa水压，15min内无任何泄漏；袋体符合生物相容性检测标准；
4.形成100000只/年的EVA基生物可降解细胞培养袋中试示范产线。
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	常州奥比利智能科技有限公司
(联系方式：13775230248)
	无人天车智能化关键技术研发
	350
	研究无人天车智能化关键技术及控制系统，研究需求如下：
1.实时收集车间内的环境信息，准确获取货物、人员和其他障碍物的位置、形状和动态变化数据，并对货物、人员和障碍物做出准确识别。
2.针对不同类型的货物，设计不同形状和尺寸的抓取器，确保运输过程中货物的稳定，并具备故障检测和自我修复能力，确保在异常情况下能够及时处理，避免生产中断。
3.实时获取各天车的状态信息，如位置、速度、负载等，制定最优方案，合理分配天车的运输任务，提升天车的智能调度；设置紧急停车和避障机制，确保天车、人员、物料之间的安全距离、避免安全隐患。
	1.在2D平面内，无人定位精度稳定在±5毫米以内，垂直升降定位精度达到±2毫米以内。
2.无人天车每小时能够完成至少100次货物搬运作业，平均单次作业周期时间控制在30秒以内。
3.无人天车在连续运行1000小时内，故障率低于1%，关键部件的平均无故障运行时间长达10000小时以上。
4.协助发榜方申请发明专利1-2项。
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	中科摩通（常州）智能制造股份有限公司
(联系方式：18901500416)
	新能源汽车驱动扁线电机智能成套装备技术的研发
	350
	研究开发新能源扁线电机定子绕组铜线成型设备，研究需求如下：
1.满足整个定子里面扁铜线数量大概100-300根生产，需要高速的成型方案，通过对扁线成型方式创新设计、引入电子凸轮同步控制、直线电机输送等，优化设备节拍。
2.绕组扁线数量多，几百根装到定子铁芯，需要研究高精度设备，通过开发专用模具。满足成型后的线形长度精度，外轮廓精度。
	需要满足如下技术指标
1.成型机节拍≤2s；
2.线形长度±0.1mm，成型轮廓精度≤±0.1mm；
3.线形破损率为0。
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	常州清流环保科技有限公司
(联系方式：13912322107)
	新型高效载锆除氟剂构筑与循环再生利用关键技术及应用
	350
	本项目拟攻克含氟废水处理关键共性技术难题，实现废水高效、低成本处理及载锆除氟剂循环再生利用：1.高选择性载锆除氟剂制备。开发出强亲氟性、多活性位点、高吸附容量的载锆弗雷德盐基除氟剂，相较传统化学沉淀法，处理效率提高20%以上。
2.载锆弗雷德盐基除氟剂高效废水处理技术。开发废水氟离子连续吸附反应器，除氟剂吸附容量大于30mg/g，处理后废水氟浓度低于10mg/L，排放废水达到GB8978-2002一级排放标准。
3.载锆弗雷德盐基除氟剂的绿色高效再生关键技术。研发氟离子弱碱绿色洗脱技术，氟离子洗脱率不低于95%。
4.开发高效处理含氟废水及除氟剂再生工艺及装备，并进行中试示范应用。
	1.载锆弗雷德盐基除氟剂比表面积大于50m2/g，吸附容量大于30mg/g。
2.处理后含氟废水中氟浓度低于10 mg/L，排放废水达到GB8978-2002一级排放标准。
3.相较传统钙、铝盐处理工艺，除氟效率提高20%以上，成本降低25%以上。
4.氟离子单次洗脱率高于95%，锆损失率低于0.1%，除氟剂循环利用不低于20次。
5.形成年生产5吨载锆除氟剂中试示范线，年处理含氟废水达3000吨。
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	常州微亿智造科技有限公司
(联系方式：15161176695)
	基于视频理解的工业机器人精准抓取示教技术研发
	350
	研究“基于视频理解的工业机器人精准抓取示教技术”，研究需求如下：
1.研究基于深度学习的视频理解算法，开发对复杂场景的精准识别和抓取的高效学习框架；
2.构建学习和验证的样本库；
3.优化抓取运动序列的推理时间，进行工程化封装。
	1．针对CNC工件、塑料制品、电子元器件等类别10个以上场景，对象工件不大于200*200*200mm，少样本学习后执行的成功率在95%以上；
2．抓取工件精度在1mm以内，姿态方向偏差1°以内；
3．Few shot的学习样本数目在10个以下；
4．抓取运动序列的推理时间在6Tops算力下少于200ms；
5．在实施阶段，视频理解的训练时间小于120分钟。
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	江苏长江智能制造研究院有限责任公司
（联系方式：18118358287）
	涡轮叶片智能检测用精密多轴系统研制
	320
	研究并开发涡轮叶片智能检测用精密多轴系统，
研究多轴精密滑台包含X、Y、Z三个方向上的平移和RX、RY、RZ三个方向上的旋转运动，研究需求包括：
1.精密多轴联动检测平台在不同轴上的平移、旋转及旋转中心偏移的精度误差实现；
2.叶片路径轨迹规划扫描具体方法及高精度定位功能实现。
	1.X轴行程-100~100mm，重复精度±2μm；
2.Y轴行程-100~100mm；重复精度±2μm；
3.Z轴行程0~50mm，重复精度±3μm；
4.RX轴旋转角度-10~80°；重复精度±0.05°；
5.RY轴旋转角度-180~+180°；重复精度±0.05°；
6.RZ轴旋转角度：0~360°；重复精度±0.05°；
7.共同发表1-2篇学术论文;协助发榜方申请发明专利1-2项。
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	常州华日升反光材料有限公司
（联系方式：18018193005）
	复合型辐射制冷膜微纳制造关键技术攻关
	400
	复合型辐射制冷膜微纳制造拟解决如下关键技术：
1．大气窗口（8-13μm）高发射率材料的攻关研制；
2．高反射金属镀层工艺研发。在项目开发中，高发射率材料和高反射金属镀层对产品降温性能起到关键性作用，要求薄膜红外发射率达到0.9以上，太阳光反射率达到90%以上，在二者的共同作用下达到日间制冷效果。
	1．薄膜表面光泽度≤40
2．薄膜太阳光反射率≥90%；
3．薄膜大气窗口（8-13μm）发射率≥0.9；
4．薄膜辐射制冷功率≥140W/m2
5．薄膜户外使用寿命≥5年
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	常州市建筑科学研究院集团股份有限公司
（联系方式：13584395563）
	先进人工智能驱动的建筑机电系统综合智能监控与诊断技术
	300
	开发先进人工智能驱动的建筑机电系统综合智能监控与诊断技术，具体需求如下：
1.构建数字底座，提升数据处理能力。
2.用AI提高故障预测与诊断效率。
3.AI优化能源策略，提升利用率。
4.开发智能暖通AI专家系统。
5.AI分析用户行为，优化系统运行。
	1．数字底座实现多模态数据整合；
2．故障检出率提升50%，预测准确率达80%；
3．AI优化能效提升20%；
4．专家系统应答达工程师水平，培训负荷减半；
5．在满足能效标准前提下，AI供需系统提升满意度20%；
6．高峰负荷控制削减峰谷差10%。
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	常州华联医疗器械集团股份有限公司
（联系方式：13814292479）
	天然高分子基液体凝胶敷料的开发及临床应用
	300
	研究开发具有自主知识产权的天然高分子基液体凝胶敷料及临床应用，研究需求如下：
1.原材料的筛选设计：制备和筛选可应用于伤口修复和治疗的生物医用原材料，并建立生物基医用材料原料评估和分析方法。
2.合成路线与调配工艺：为了制备优质的液体敷料，确定和优化设计合成路线与调配工艺等参数的调节，以有适宜的流动性和涂覆性。
3.临床应用的评价内容：评估液体敷料的刺激性和生物相容性，评价指标包括愈合时间、愈合率、抗菌作用、炎症程度、组织再生促进效果等。
	1. 液体敷料性能指标
1) 酸碱度：5-8；
2) 运动黏度：1500-5000mPa·s；
3) 细胞毒性：细胞存活率≧70%；
4) 皮内刺激：刺激反应最终积分≦1.0；
5) 皮肤致敏：无致敏反应；
6) 稳定性：室温放置一个月无可见颗粒，不分层无物质析出。
2.共同发表学术论文1-2篇，协助发榜方申请专利2-4项，联合培养研究生2-4人。
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	中车戚墅堰机车车辆工艺研究所股份有限公司
（联系方式：15251931350）
	新能源汽车线控电子机械制动装置分布式电驱与控制系统开发
	200
	研究并开发面向新能源汽车线控底盘的电子机械制动装置电控技术，主要技术需求包括：
1.研究基于内设压力传感器的高精度制动力闭环的控制策略；探索EMB执行装置输出特性，研究无传感器的开环控制方法，提高EMB执行装置的安全冗余能力。
2.开发整车制动控制策略及主控制器，实现ABS、ESC等核心功能。
3.并结合电源、控制和通讯方面的安全要求，并考虑单点失效故障状态下的制动力重构，开展整车制动系统硬件架构冗余安全设计。
4.搭建硬件在环试验台，并完成台架试验研究；开发试验样车，搭载EMB制动系统开展场内模拟路试。
	1.轮端控制器供电电压：12V（标称值）；
2.轮端控制器工作环境温度：-40℃~+120℃；
3.制动夹紧力控制精度：±2%；
4.执行装置制动响应时间：≤150ms；
5.制动系统信号响应时间：≤20ms；
6.制动系统安全冗余：电源冗余、控制冗余、通讯冗余；
7.试验样车最大测试时速：≥60km/h。

	27
	光大环保技术装备（常州）有限公司
（联系方式：15861194485）
	生物质炉排炉气化制绿色甲醇技术
	300
	研究并开发采用生物质炉排炉气化制备绿色甲醇的技术路线，研究需求如下：
1.气化机理研究及气化工艺优化；
2.富氢合成气质量提升；
3.甲醇合成效率性能研究；
4.能源利用效率优化及超低排放工艺优化。
	1.气化效率：生物质炉排炉气化效率达到40%-60%；
2.合成气质量：合成气中氢碳（氢气和一氧化碳）比接近或大于2；
3.甲醇选择性：合成气制备甲醇的效率达到70%-90%；
4.炉排炉稳定性：炉排炉连续运行24小时以上；
5.气化废气及焦油处理效率：废气处理效率大于80%、焦油含量小于5%-15%。

	28
	常州欣盛半导体技术股份有限公司
（联系方式：18261185715）
	超小像素硅基液晶微型显示芯片的研发
	300
	针对可穿戴显示、车载HUD显示和激光雷达等器件对硅基液晶芯片(LCoS)的重大需求，开展振幅/相位双调制的高分辨率LCoS微显示芯片研究，具体需求如下：
1.探索振幅/相位双调制高分辨率LCoS微显示芯片核心电路IP的设计和仿真方法。
2.研究液晶振幅/相位双调制LCoS微显示芯片超小像素边缘场效应抑制的机理和提高相位调制稳定性的方法。
3.研究高折射率各向异性△n、快速响应液晶化合物材料的合成方法。
	1.获得振幅/相位双调制高分辨率LCoS微显示芯片关键电路IP和融合电学、显示材料特性的仿真方法；
2.获得振幅/相位双调制高分辨率LCoS微显示芯片样片。设计指标如下：（1）像素单元的尺寸≤8μm×8μm；（2）分辨率≥2560×1600；（3）数据带宽：8bit；（4）调制方式：振幅调制、相位调制；
3．协助发榜方申请发明专利3-4项；共同发表1-2篇学术论文；共同培养研究生一名。

	29
	今创集团股份有限公司
（联系方式：13600578151）
	轨道交通装备用大尺寸高精度超塑成形装备研发
	600
	研制大尺寸高精度超塑成形装备，并应用于轨道交通零件制造，具体需求如下：
1.研究大尺寸超塑成形设备多执行器高精度同步控制技术，精确控制设备的运动、加载；
2.研究大尺寸平台高温变形协调控制技术，确保设备在高温状态下稳定运行；
3.研究大尺寸铝合金复杂构件形性协同控制技术，满足轨道交通零件制造需求。
	1. 轨道交通装备用大尺寸高精度超塑成形装备公称力≥12000KN，平台尺寸≥3000×2000mm，最高加热温度600℃；
2. 具备3套轨道交通零件模具同时气胀成形功能，最高供气压力≥4MPa；
3. 设备具备工艺参数可编程功能，配备数字化管控系统监测设备运行状态及能耗。

	30
	常州三协电机股份有限公司
（联系方式：0519-88776134）
	太阳能齿轭分离式电机（定子）自动化生产线技术研发
	800
	研究并开发面向齿轭分离式电机定子的自动化组装技术，主要技术需求包括:
1.实现全自动上下料，以及定子拼圆后尺寸的自动检测。
2.实现绕线、定子拼圆、定子压圈、焊接、定子热套压装等工序的全自动化生产。
3.为了达到60S/只的产能需求，优化相关工序时间，焊接、定子热套压装等相关工序需要同时进行。
	1.电机线圈槽满率＞75%，＜80%；
2.电机绕组端部长度小于10cm；
3.产能节拍：60S/只；
4.精确定位铁芯外圈与齿轭周向角度定位，角度偏差≤0.53.铁芯外圈跳动≤0.05，入铁芯后内孔跳动≤0.03；
5.共同发表1-2篇学术论文，协助发榜方申请发明专利1-2项。

	31
	江苏永葆环保科技股份有限公司
（联系方式：13584568668）
	新型高通量反应器连续化工业处置酸洗含铁废酸关键技术设备的开发及应用
	240
	开发新型高通量反应器智能化处置含铁废酸技术装备，具体需求如下：
1.根据催化氧化体系反应过程中的温度、压力、氧气浓度、气液流速等因素，控制含铁废酸中的有机碳指标开展合理可实现的控制技术研究。
2.开发国内新型反应器连续化处置酸洗含铁废酸技术，通过对废酸亚铁催化氧化机理的研究，开发利用新反应器开展多相反应工程的优化和强化研究，能够体现很好的反应器优势：
(a)持液量少、高通量、热交换效率高，避免了物料及热量的积累，安全效益高；
(b)经济效益好，连续化生产，智能控制，反应选择性好，提高了产品的产量，生产效率高；
(c)技术创新，能够进行在间歇条件下很难进行甚至不可能进行的反应，以及利用反应条件探索新的氧化反应。
3.对新型反应器连续化处置酸洗含铁废酸的核心工艺进行开发、以及工艺要求所需匹配的工程反应器核心全套设备进行设计应用形成工艺工程包。
	1.获得国内首套（台）连续流新型反应器设备工业处置酸洗含铁废酸工艺工程技术包；
2.按1t/h规模设计完成国内首套新型反应器连续氧化生产中试示范线；
3.利用设计的新型反应器在90秒内把工业酸洗含铁废酸进行连续化处置，获得高附加值蚀刻电子化学品；
4.项目申请相关发明专利2件以上。

	32
	常州市武进晨光金属涂料有限公司
（联系方式：18015818295）
	新型防腐隐身一体化特种功能涂料的研发与应用
	200
	利用石墨烯和二维纳米材料对防腐蚀涂料改性，制备复合功能特种防腐蚀涂料，实现导静电、电磁吸收、自修复、抗菌等与防腐蚀性能集成。同时，新型吸波材料改性涂层得到良好的吸波性能。技术需求如下：
1.吸波纳米功能材料的可控制备与性能表征；
2.涂料配方的设计与工艺优化研究；
3.涂料功能匹配性设计研究，涂层性能对比分析，确定最佳配方和制备工艺，实现防腐与隐身性能的最优化；
4.特种功能涂料的制备，涂层样件的加工；
5.完成涂层性能迭代、工艺优化，涂层综合性能测试与性能考核。
	1.附着力：参考GB/T 5210-2006，技术指标≥5MPa。
2.抗冲击性：参考GB/T 1732-1993，技术指标≥50cm。
3.柔韧性：参考GB/T 1731-1993，技术指标为1mm。
4.耐盐雾性能：参考GB/T 1771-2007，技术指标为3000h，漆膜无起泡、无脱落、无锈蚀。
5.耐热盐水浸泡：参考GB/T 10834-2008，技术指标为漆膜无起泡、无脱落，性能基本无变化。
6.耐0#柴油浸泡：参考GB/T 9274-1988，技术指标为涂层不起泡、不脱落、无针孔、锈点。
7.吸波性能：参考GJB/T 2038A-2011，技术指标为≥10dB（特定频段）。在耐高低温交变环境下（具体条件商定），对于低频波段（特定频段），涂层的吸波性能优良，能满足隐身要求，并满足不同环境的考核要求。
8.超疏水性：水接触角＞150°，涂层防污、防结冰、耐磨等性能优良。
9.施工性能：技术指标为适应于现有表面处理工艺，可采用常规方式涂装，具有良好的施工性能。

	33
	常州华旋传感技术有限公司
（联系方式：15051991905）
	高转速高可靠低成本国产化电涡流传感器项目
	300
	开发一款高转速高可靠低成本国产化电涡流传感器，具体需求如下：
1．开发新的解码芯片以及外电路，以保证解码转速最高支持16000rpm以及精度可以满足≤10分。
2．传感器的精度除了依靠芯片及外电路设计，其激励及感应线圈均需要优化设计，以保证线圈输出模拟信号具有较强的抗干扰性以及低谐波特性。
3．优化电路EMC性能，使其工作精度能满足电驱总成上的电磁环境。
4．产品可靠性试开发，包括壳体材料及胶水的寿命、强度、耐油性，使其满足产品可靠性试验要求。
	1.电涡流传感器转速范围达到16000rpm。
2.电涡流传感器通过技术需求可靠性试验。
3.电涡流传感器采用国产芯片，成本控制在30元以下。
4.传感器角度检测精度≤10分（电气角度）。

	34
	坤泰车辆系统（常州）股份有限公司
（联系方式：13961137761）
	集成高功率密度电机电控的插电式混合动力变速箱总成
	350
	研究在插电式混合动力车型中，如何提升电驱动系统的效率和功率密度，提高能源转化和利用率，降低整车油耗，以及降低电机和变速箱的噪音，提升用户驾驶体验。研究需求如下：
1.通过材料优化和设计方案的突破，通过采用非晶合金作为定转子冲片、磁铁压层技术提高电驱动系统的能量密度和效率，采用自粘结硅钢片技术降低电机噪音；
2.采用提高控制器高度集成化来增加电机控制器功率密度，从而降低整车油耗；
3.通过对齿轮参数的优化设计、微观修形和结构稳固等措施，有效降低变速箱的噪音，提升用户体验。
	1.混合动力变速箱总成噪音值≤70db（1m）；
2.电机控制器功率密度≥50kW/L；
3.电驱动系统（含电机和电机控制器）最高效率≥98%；
4.电机峰值扭矩密度≥20Nm/kg；电机峰值功率密度≥7.5kW/kg。

	35
	信承瑞技术有限公司
（联系方式：18015880972）
	BNCT束流传输线设计及临床应用研究
	480
	开展基于强流回旋加速器的BNCT癌症无创精准放疗研究，突破BNCT（硼中子捕获治疗）放疗装备相关理论和关键技术，研究需求如下：
1．开展从回旋加速器到中子靶站的束流传输线设计，引入多极磁铁实现强流质子束的高效传输和均匀扩束；
2．设计开发传输线束损测量系统和束流截面测量系统，实现传输线终端束流形状和均匀度的实时监测。
	1．传输线系统技术指标：该系统能够将回旋加速器引出的18MeV / 1 mA质子束扩束至50mm（半径），满足高精度传输需求；
2．磁铁组件技术指标：研制完成的传输线磁铁（包括四极磁铁和八极磁铁）具有优于0.1mm的定位精度，确保传输线系统的高精度运行；
3．电源、真空室和支撑平台技术指标：与磁铁组件共同构成一个高精度的传输线系统，为质子束的稳定传输提供可靠保障；
4．束流截面探测器技术指标：研制完成的束流截面探测器有效区域完全覆盖束斑，且位置分辨率优于1mm，实现对质子束的精确测量；
5．申请专利3件，发表或录用2篇学术论文。

	36
	常州神力电机股份有限公司
（联系方式：13328194088）
	15MW风力电机定转子冲片制造工艺技术的研发
	300
	完成15MW风力电机定转子冲片制造工艺技术的研发，具体需求如下：
1.针对国际上在风力发电机定转子冲片材料如高磁感、低铁损的硅钢片的表面处理技术开展研发创新，减少毛刺和微裂纹，防止磁通泄露，以降低损耗和提高电机效率，提高电机的电磁性能和耐久性；
2.通过对先进冲压技术的攻关，吸收改进精密冲压技术和自动化生产工艺，针对多工位级进模冲压、复合冲压以及自动化生产线，进行工装器具和辅助智能工艺的研发设计，实现复杂槽形的一次成型，保证冲片的尺寸精度和形状一致性，实现15MW风力电机定转子的高精度、大规模生产；
3.通过计算机模拟和有限元分析，优化冲片的槽形、叠片方式等设计，确保在大功率运行下的机械强度和电磁性能。
	1.技术指标
1) 定子冲片内径同心度：≤φ0.15mm；
2) 定子自粘结块垂直度：≤φ0.18mm （基于A基准：自粘结块平面）；
3) 定子铁芯内径圆柱度：≤0.5mm；
4) 定子铁芯内圆跳动：≤0.8mm；
5) 磁钢槽轮廓度：≤0.13mm；
6) 磁钢槽平行度：≤0.06mm；
7) 转子自粘结块外圆圆柱度：≤0.2mm；
8) 铸件装配齿轮止口跳动：≤0.6mm；
9) 转子外径跳动：≤1mm；
10) 螺杆垂直度：≤1.5mm（基于C基准：外轮毂铸件下平面）；
11) M36螺栓最终扭力：≥2560Nm；
12) M30长螺杆最终扭力：≥422KN。
2.专利指标
本项目拟申请专利5件，其中发明专利2件，专利所有权归委托方所有。
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