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	一、工作简况
	根据工信厅科函〔2015〕429号《关于印发2015年第二批行业标准制修订计划的通知》，修订强制性行
	按照国标委《关于印发强制性标准整合精简结论的通知》（国标委综合函[2017]4号），该标准由强制性行
	南京理工大学接到修订任务后，成立了标准修订小组。本标准修订主要由南京理工大学为主负责，参编单位有：中
	编制组成员具体分工见表1。
	表1
	2017年，按照国标委《关于印发强制性标准整合精简结论的通知》（国标委综合函[2017]4号），该标
	2019年，根据20190064-Q-339，由工业和信息化部归口上报及执行，主管部门为

	二、编制原则、强制性国家标准主要技术要求的依据（包括验证报告、统计数据等）及理由
	三、与有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系，配套推荐性标准的制定情况
	四、与国际标准化组织、其他国家或者地区有关法律法规和标准的比对分析
	五、重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据
	六、对强制性国家标准自发布日期至实施日期之间的过渡期（以下简称过渡期）的建议及理由，包括实施强制性国
	七、与实施强制性国家标准有关的政策措施，包括实施监督管理部门以及对违反强制性国家标准的行为进行处理的法律
	八、是否需要对外通报的建议及理由
	九、废止现行有关标准的建议
	十、涉及专利的有关说明
	十一、强制性国家标准所涉及的产品、过程或者服务目录
	十二、其他应当予以说明的事项

