淮安市市级智能制造示范车间认定管理办法（试行）
 
第一章 总  则
[bookmark: _GoBack]第一条 为深入贯彻落实省政府《江苏省制造业智能化改造和数字化转型三年行动计划（2022-2024年）》（苏政办发〔2021〕109号）、市政府《淮安市制造业智能化改造和数字化转型三年行动计划（2022-2024年）》（淮政办发〔2022〕8号）和市委市政府《关于推动制造业高质量发展的实施意见》（淮发〔2022〕4号）的文件精神，鼓励企业进一步加大智能化改造投入力度，提升我市智能制造水平，制定本办法。
第二条 本办法所指的智能制造示范车间，是指制造企业以生产对象所要求的工艺和设备为基础，以智能化、数字化、网络化手段，对生产过程进行规划、管理、诊断和优化的核心实施单元。
第三条 淮安市市级智能制造示范车间的认定工作遵循企业自愿、择优确定和公开、公平、公正的原则。
第四条 淮安市市级智能制造示范车间的认定、撤销等管理工作由淮安市工业和信息化局负责;各县（区）工业和信息化部门负责所在区域市级智能制造示范车间的推荐申报、指导和相关管理工作。
第二章 申报条件
第五条 申报市级智能制造示范车间的企业应符合以下基本条件:
（一）申报企业为在淮安市境内注册的制造业企业，具有独立法人资格；
（二）企业具有健全的财务管理制度；
（三）企业诚信守法，近三年未发生重大及以上安全、环保、质量事故，无严重失信行为；
（四）企业申报的智能制造车间须已建成并正常投产使用，智能制造车间应符合《淮安市市级智能制造示范车间建设指南》。
 
第三章 认定程序
第六条 市工业和信息化局根据工作需要发布申报通知，提出具体要求。企业对照申报通知要求进行自我评价，按自愿申报原则向所在县（区）工业和信息化部门提出认定申请，并提供申报材料（已获评的省、市智能制造示范车间不参与申报）。各县（区）工业和信息化部门进行初审并以县（区）为单位，向市工业和信息化局统一推荐申报。
第七条 市工业和信息化局受理后，经材料审核、专家评审、信用查询等程序，择优确定市级智能制造示范车间名单，公示无异议后发文认定。
 
第四章 监督管理
第八条 通过市级智能制造示范车间认定的企业，应积极配合市、县（区）工业和信息化部门做好经验推广工作，扩大示范作用。
第九条 被认定的市级智能制造示范车间优先推荐申报省级智能制造示范车间。
第十条 被认定为市级智能制造示范车间的企业，一经发现在申报过程中提供虚假信息或虚假材料骗取认定的，撤销其市级智能制造示范车间称号。
 
第五章 附  则
第十一条 本办法自2023年4月1日起实施，有效期至2025年3月31日。
第十二条 本办法由市工业和信息化局负责解释。

 
 
 
淮安市市级智能制造示范车间建设指南
 
一、智能装备全面应用
车间应在加工、检测、仓储、配送等环节开展工艺改进和革新，全面应用智能装备，推动设备联网，关键重要装备实现远程监控。通过各类智能装备和工业软件实现生产数据贯通化、制造柔性化和管理智能化，装备和软件的国产化率进一步提高。
二、生产物料精准配送
车间建设仓储管理系统，集成智能仓储装备，并应用条形码、二维码、射频识别、智能传感等技术，实现物料自动出入库；应用智能物流装备，集成视觉/激光导航、室内定位和机器学习等技术实现动态配送、自动配送和路径优化。
三、生产过程实时管控
推动数字孪生、人工智能、大数据等新技术在生产、管理等环节的深度应用，依据生产计划、工艺、资源状态、约束条件等自动生成车间作业计划，通过对资源配置、加工过程等信息的实时采集、可视化呈现和智能分析决策，持续调度和动态优化车间作业，并实现异常事件自动预警、快速响应与自动恢复。
四、生产信息跟踪追溯
生产过程广泛采用识别传感、定位追踪、物联网、5G等技术，实现对车间物料的单件或批次跟踪与防错校验，将生产过程订单、物料、工艺、装备、人员、质量等信息关联标识，实现生产过程信息追溯。在关键工序采用智能检测设备，实现产品质量的在线检测、自动判读和趋势分析。
五、能源消耗智能管控
根据车间实际建立水、电、气等重点能源消耗的动态监控和计量，对高能耗设备能耗数据开展统计与分析，制定合理的能耗评价指标。对于高能耗车间，应建立产耗预测模型，实现能源的优化调度和平衡预测，有效指导生产作业。
六、安全环保智能管控
车间应采用先进安全的生产工艺、智能装备和防护装置，降低安全风险，消除事故隐患。采用物联网、大数据、人工智能等技术手段，对车间环境（热感、烟感、温度、湿度、有害气体、粉尘等）、人员、设备、物料等安环数据进行采集与分析，实现对工业环境的自动监测、自动调节与自动报警，对危险源的监测预警与事故应急管理，提升企业本质安全水平。车间废弃物处置纳入信息系统统一管理，处置过程符合环境保护的规定和要求。企业应建立网络安全风险评估、信息通报、应急处置等制度，加强安全防护能力建设，定期开展工业控制系统信息安全风险评估，保障数据安全和运行安全。
七、综合效益明显提升
车间实施智能化改造升级后，劳动强度大幅降低，工作环境明显改善，生产效率明显提升；不良品率显著降低，产品质量明显提升；万元产值综合能耗显著降低，能源利用效率明显提升；节水节材量显著提高，资源利用效率明显提升。
八、车间内外联动协同
企业应根据生产和经营管理实际需求，实现生产管理系统与计划、采购、仓储、工艺（研发）、财务等信息系统的集成，达成车间和企业其他部门之间的数据共享和管理流程的一体化。

